MEMORIAL DESCRITIVO

Extrusora para Fitas de Rafia

FBW 3 -13




Extrusora de Fitas Termopldsticas FBW 3 — 13

Madquina para extrusdo de material termopldstico para processamento de fitas de rdfia em PP
ou PEAD/LLDPE, velocidade méaxima de 170m/min, capacidade mdxima de extruséio em PP de
aproximadamente 200kg/h e largua de 1450 mm

Compostas de:

- unidade extrusora com didmetro de rosca de 120mm, velocidade mdxima da rosca de 160rpm
-Filtro com tela

- Ferramenta com largura util de 1450 mm

- banho com refrigeragdo a dgua

- Estagdo de corte com 2.000 Idminas

- 3 Unidade de estiragem

- Estufa de ar quente

- Controle computadorizado centralizado com controlador I6gico programdvel (CLP)

Para a producgdo de fitas de PP com aplica¢do final em sacos de tecido conforme a seguinte
especificagdo.

Largura de trabalho: 1500 mm
Largura da Ferramenta: 1450 mm
Largura final do filme: aprox. 1400 mm
Max. velocidade da linha: 170 m/min.

A extrusora opera com base no principio da fusdo, homogeneizag@o e conformagdo de materiais
termopldsticos, através de calor e forca mecdnica. Ela transforma matéria-prima sélida granulada
em um filme plano por meio da extrusdo forcada através de uma matriz.

A mistura de polimeros e aditivos, pré establecida por uma receita, é realizada no silo principal
onde é homogeneizada. Essa mistura é entdo succionada por ar comprimido até outro silo, que fica
logo acima da rosca e canhdo.

O material alimentado entra no canhdo, onde é transportado por uma rosca que gira em alta
rotagdo.

Durante o percurso no fuso, a matéria-prima sofre aquecimento gradual por resisténcias elétricas
externas e fric¢@o interna. Esse aquecimento leva o material a fusdo completa.

Ao longo do fuso, zonas de compressdo promovem a mistura e homogeneizagdo térmica e fisica do
material fundido, garantindo uniformidade da massa pldstica.

Antes da extrusdo, o material fundido passa por um filtro metdlico que retém impurezas, evitando
falhas no produto final.



O polimero fundido é entdo empurrado para a matriz, onde é transformado em um filme plano
continuo, com largura controlada e espessura reguldvel.

O filme plano extrudado segue para um sistema de resfriamento com dgua na banheira, que
solidifica o material ainda maledvel.

ApOs resfriado, o filme é conduzido a uma unidade de corte longitudinal, onde é fatiado em vdrias
fitas de rdfia com larguras uniformes.

As fitas passam por uma estufa de ar quente, onde sdo aquecidas novamente para promover
orientagdo molecular.

Em seguida, passam por rolos estiradores, que aumentam seu comprimento e reduzem a largura,
conferindo maior resisténcia mecdnica. Alguns desses rolos sGo aquecidos para conferir
caracteristicas especiais como alongamento.

Foto ilustrativa da Extrusora

A EXTRUSORA inclui os seguintes componentes:

A- Extrusora,
- Silo com motor para mistura da formulgéo e matérias primas
- Silo de alimentag¢do da matéria prima e aparas, com bico de suc¢do por ar comprimido
- com bucha de alimentagdo lisa
- com rosca de barreira para PP, PEAD e PEBDL
- rosca de 90 mm de diédmetro, comprimento efetivo = 27D
- acionamento: motor 150 kW CA, controlado por inversor



- produg¢do: max. 150 kg / PP, e kg/h PP

- com prote¢oes NR 12

- canhdo com resisténcias

- Resisténcias com poténcias diversas para aquecimento da massa na matriz, filtro e canhdo.

Foto ilustrativa da Extrusora:




B- Filtro com tela
- Filtro troca tela incluindo talha para remocgdo e troca
- Filtros reserva

- Fotos ilustrativas do conjunto: adaptadores, filtro e acessorrios:
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C- Ferramenta, 1400 mm
- Matriz completa com calgos para fechamento

D- Banho de refrigeragdo com dgua.
- construido em ago inoxiddvel
- comdeslocamento sobre trilhos
- com tubulagdo para ligagdo de dgua
Foto ilustrativa: Ferramenta e Banho de Refrigera¢éo




E- Estacdo de corte longitudinal

1 barra com ldmina

2000 Iédminas com tamanho longo e espagadores

com espagadores (largura de corte 3/3,5/4/4,5 e 5mm)
motor do pré arraste

cilindro de borracha para remogdo da dgua da banheira

Foto ilustrativa: Torre de Tragdo e Estagdo de Corte




F- Unidade de Estiragem:
- 2 godets 1460mm de largura x 250 mm de diémetro
- todos os godets cromados
- todos os godets para temperatura ambiente
- acionamento: motor 5,5 kW CA, controlado por inversor
Foto ilustrativa do Estiro I:




G- 1 Estufa de ar quente

- Comabertura na parte superior

H- 1 Unidade de Estiragem: Estiro Il
- 5godets 1560mm de largura x 250 mm de diédmetro
- todos os godets cromados
- 3 godets aquecidos e 2 godet temperatura ambiente
- acionamento: motor 17 kW CA, controlado por inversor
- conjunto de ageucimento para o dleo térmico dos cilindros aquecidos, com reservatorio de
dleo
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I- 1 Unidade de Estiragem: Estiro Il

- 3 godets 1560mm de largura x 250 mm de didmetro

- todos os godets cromados

- 1godet refrigerado a dgua e 2 godets temperatura ambiente
- acionamentos: motores 12 KW AC, controlado por inversor

- com rolo nip no ultimo godet

foto ilustrativa de conjuntos de estiragem
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J- Sistema elétrico

composto por:
- Armdirio elétrico principal com PLC, com inversores digitais microprocessados e com
controladores de estado sdlido para aquecimento.
A transferéncia de dados entre o PLC e IHM é por comunicagdo serial.
Dispositivo de protegdo para sobre tens@o, de baixa intensidade.
Estagdo de controle através de uma IHM colorida com supervisdrio dedicado. A
linguagem de operag¢éo no monitor é Portugues.
O sistema de controle via IHM da extrusora contém muitos recursos, tais como:
= esquema colorido com os dados de processo
= mostra de alarmes com indicagdo da localizagdo
= diagrama de fdcil monitoramento de alarmes e reparagéo
= exibigdo de diagramas de tendéncias
= definicbes dos pardmetros bdsicos dos acionamentos e controladores de aquecimento
= nijveis de senha
= telas com velocidade de sincronizag¢do (para acelerar ou desacelerar o processo,
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sem alterar o denier dos fios, a razdo de estiragem e a razdo de encollhimento )
K- Sistema de picador
composto por:
- Picador com motor AC
- Tubulagdo para retorno das aparas até o silo
- Caixa de apara para depdsito de material

Inclusées: Anexo 1

Condicbes Técnicas Gerais

Ambiente e resfriamento da temperatura do ar para inversores, PLC e IHM tem de ser estavel e

um max. de 35 ° C ndo devendo ser ultrapassada.
A umidade relativa deve ser inferior a 75%, temperatura de referéncia <= 40 ° C.

Ar comprimido

min. Pressdo: 6 bar, 0,6 MPa

mdx. pressdo: 10 bar, 1,0 MPa

flutuagdo de pressdo: +0,2 bar, 0,02 Mpa

ponto de orvalho: max. 4 °Ca 6 bar

contaminantes sdlidos: tamanho de particula <40 um/ densidade de particulas
<20mg/m?

Consumo: consumo muito baixo apenas para os rolos nip

Especificagdo de resfriamento de dgua temperatura da dgua: <20 ° C Pressdo:

5 bar

requisitos gerais: limpa / sem sedimentos

indice de pH (a 25 ° C): 7.5-80
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condutividade elétrica: <1000 uS/cm

dureza de carbonatos: <6 °dH
cloretos: <150mg /|
sulfatos: <100mg /1
crescimento das algas: inadmissivel

consumo de dgua de refrigeragdo
para o banho de dgua de atenuagdo e
circuito de refrigeragéo: dependendo da largura de trabalho e mistura de materiais;
- no circuito aberto de refrigeracdo: aprox. 6 m3/ h
- no circuito fechado de refrigeracéo: aprox. 0,1-0,3 m3/ h
(perda de dgua por dgua de tragdo)
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